Gyartorendszerbe integralt

optikai mérdberendezeés

A vilag egyik legnagyobb futo-
mu gyarto cége egy Uj fejlesz-
tés részeként Magyarorszagra
telepitette teljes tengelyveég-
csavar gyartasat. A tengely-
vég-csavar egy Uj kerékagy
csapagyazas részeként kerlt
kifejlesztésre, mely tobb alkat-
részének, koztik a tengelyvég-
csavarnak a mérését is a HNS
Kft. altal tervezett és gyartott,
gyartérendszerbe integralt
mérbéberendezések végzik.

B A megvalésitott integralt gyar-
tast hat alrendszer biztositja: a ten-
gelyvég-csavar gyarté-, a tengely-
vég-csavar tisztito —, a tengelyvég-
csavar mérG-, az anya gyarté-, az
anya tisztit6-, illetve az Gsszeszereld
rendszer. Az alrendszereket auto-
mata anyagmozgaté rendszerek
kapcsoljik dssze.

A tengelyvég-csavar paraméte-
reinek mérésére és ellendrzésére
szolgdlé berendezés specialisan az
integralt tengelyvég-csavar gyar-

torendszerhez keriilt kifejlesztésre.
A megmunkal6 kozpont altal elké-
szitett darabok tisztitds utdn kertil-
nek a méréberendezésbe. Itt torté-
nik a darab jellemzéinek (példaul a
menet atmérdinek) mérése, és
(példdul a menetprofil, a megmun-
kaltsag) ellendrzése, ezek alapjan
pedig az elkészilt darab ming-
sitése. A nem megfelelének ming-
sitett darabokat a méréberendezés
automatikusan kisorolja. A mért
értékeket a méréberendezés dtadja
a gyartéberendezés vezérlé egysé-
gének, amely az adatok feldolgozi-
sa alapjan dont a megmunkalasi
folyamat korrekciéjarél. A méré-
berendezés és a megmunkalé be-
rendezések kozotti kozvetlen kap-
csolat eredményeképpen lehetsé-
ges a megmunkalds kozvetlen (on-
line) szabalyozasa, meghatirozott
hibak esetén pedig a gyirtds azon-
nali leallitisa is. A mérés kamera-
val, az ellenérzések egy része szin-
tén kamerdval, masik része pedig
lézerszenzorokkal torténik. Mivel
a program minden mérési és vizs-
gilati eredményt naploz, igy ezek
az adatok utdlag barmikor megte-
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kinthet6k és feldolgoz-
haték. A méréprogram
az adatokat emellett egy
specidlisan  kialakitott
interfészen  keresztiil
mds kiils6 alkalmazasok
(pl. SPC program) sza-
mira  kozvetlentdl s
elérhet6vé és automatikusan beol-
vashatévd, igy feldolgozhatéva te-
szi. Ezen az interfészen keresztiil
valosul meg a tengelyvég-csavar
adatainak automatikus tovibbitdsa
a vallalat SPC rendszere felé.

A gyartérendszerbe integrilt
tengelyvég-csavar méréberende-
zések 2006 o6ta tlizemelnek. A
gyartorendszeren 2010-ig tébb
mint 1.000.000 jonak mindsitett
darab késziilt el. Kiilén emlitésre
mélté, hogy a méréberendezés a
HNS Kft ,gyirtérendszerbe in-
tegralt méréberendezések ter-
mékesalidjanak” részeként a Ma-
gyar Termék Nagydij 2008 palya-
zaton Magyar Termék Nagydijat

nyert el.
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