Tengelyszeri alkatreszek dinamikus merese
a HNS SPC programban

A HNS SPC program kozvetlenil, beépitett funkcidkkal tamogatja a tengelyszer( alkatrészek méréstechnikajaban
széles korben elterjedt, elemekbdl Osszeallithatd mérbkészulékek haszndlatat. A  kulénbdzd gyartdk
termékkinalataban szerepl6 Ujrafelhasznalhaté elemek alkalmazasaval rendkivil kéltséghatékonnya tehetd a révid
gyartasi sorozatok minéségellendrzése.

A tengelyszer( alkatrészek mérékészulékben :
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és szamszer( értékként is leolvashatok. Az
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jellemzé tlréselbirasainak megfeleléen, a
tiréshatarok kozott, kénnyen értelmezhetben
abrazolja a program.
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|Hérés folyamatban, forgassa kiérbe a darabot, majd nyomja meg a Kész! gombot!

A mérés levezénylésén és magan a fizikai mérésen tul a program rendelkezik az ilyen jellegli mérések
lebonyolitasahoz sziikséges valamennyi egyéb funkcioval.

a Tapintok egyedi kalibralasa (linearizalasa), amivel az induktiv mérétapintok linearitasi hibaja akar a teljes
fizikai mérési tartomanyra vonatkozdéan is korrigalhato.

a A relativ mérési médhoz (mért érték meghatarozasa ismert méreti beallité — etalon — darabhoz viszonyitott
eltérés mérése alapjan) szikkséges mérdkésziilék kalibralasi funkcio.

O A mérékészulék kalibralasi funkcio tamogatja az hasznalatra el6irt etalon azonositéjanak kezelését.

O A program nyilvantartja és figyeli a mérékészulék kalibralasanak érvényességét, az érvényességi ido letelte
utan a program automatikusan kéri a mérékészuilék ujrakalibralasat.

a A mérétapintdk beallitasahoz, a mérékészilék allapotanak és a durva hibak (mérérendszer sérilése, nem
megfelel6 bedllitd darab hasznalata, beallité darab sériilése) észleléséhez sziukséges egyéb funkciok.
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Tengelyszeri alkatreszek dinamikus merese
a HNS SPC programban

A dinamikus mérések elbirasat beépitett fliggvénytar tamogatja. Az alabbi tabldzat a program ISO 1101/1995
szabvany szerinti alak-, irany-, helyzet- és Utéstlrések mérésének eléirasahoz hasznalhat6 fiiggvényeirdl nyujt
attekintést.

A mérési elrendezés részei
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Mérdkészulék (elemekbdl 6sszeallithatd univerzalis
mérdallvany)
A darabnak és a mérési kdvetelményeknek megfeleld
mérdrendszer
Q LVDT (induktiv) mérétapintdk, Digimatic méréérak
O LVDT vagy Digimatic illesztbegységek igény szerint
Q Meérés inditd/leallitéd kapcsold (labkapcsolo)
Szamitogép (PC, Microsoft operacios rendszer)
HNS SPC V5.5.15 vagy késébbi program

Mérési modok
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Mérdkészulékben végezhetd dinamikus mérés
Mérbékészulékben végezhetd statikus mérés

Kézi méréeszkozokkel (toldmérd, mikrométer, stb.) végzett
egyszeri mérések

Minden darabos mérés automatikus SPC mintavételezéssel

Adatkezelés jellemzdi

Mérhet6 jellemzdk

S | Atméré

O

Koéralakusagi hiba

[ | Hengerességi hiba

Bazisvonalra vonatkoztatott
parhuzamossagi hiba
Bazisfeliiletre vonatkoztatott
parhuzamossagi hiba

Ve

V4

_| | Merélegességi hiba

(© | Kozpontossagi hiba

(© | Egytengelyiiségi hiba

# | Radialis iités

/7 | Teljes radialis lités

a Tipushoz és gyartdeszk6zhodz rendelt mérési eredmények 4 | Axialis iités
0 Ujramérési lehetéség, automatikus mért érték ellenérzés
a Mért értékek mérés kdzbeni vizualizalasa /7 | Teljes axialis iités
Q Mérési eredmények mérés lezarasa utani attekintése, lehetéség ] ]
utélagos modositasra Tavolsag
1:htmérd 2ikoralakisagi  2iKozpontossagi 4:Merdlegessegi GiTel jes radial
11 11 1
1 Atmérs 2:Kéralakiusagi 3ikKozpontossagi 4:Merdlegességi 5:Tel jes radial
(1] 88 1: 0005 1: 000 1: 0.009 1: 0.005
T (2| 20 2: 0002 z: OO 2 0.0 2 0008
(=] 15,570 a0 0030 3 e = 0025 2 0.0
|| S TN T | @ 0008 | | |monan
5: 2008 5 .00 5 WL 5 Wi 5 OO

Tovabbi lehetéségek

a A program kétoldalas mérdallvanyok kezelését is tdmogatja (készulékoldalak kalibraldsa és a darabok

a

mérése oldalanként, két Iépésben).

Az egyes mérések csoportokba rendezhetdk, ezzel a darabok dinamikus mérése mellett akar tobb statikus
meérékészilék és akar egyszerl kézi mérések egylttes kezelése is megvaldsithaté egy mérési feladaton

beldl.

A program a mindendarabos mérési modot is tamogatja. Minden darab mérése esetén az egyes darabok
minden mért mérési eredménye egy kiilsé programokkal feldolgozhaté naploba kertl. A program biztositja a
mindendarabos mérési moédban végzett mérések alapjan toérténé automatikus SPC mintavételezést és az
automatikusan kivett SPC mintak SPC adatbazisban térténd automatikus régzithetéségét — automatikus

SPC mintavételezést.

A meérési elrendezes megtervezésében, a megfelel6 merétapintok, illesztbegységek és egyeb kiegészitbk
kivalasztasaban, szallitasaban, belizemelésében és betanitasaban szivesen allunk az Onék rendelkezésére.
A mérési elrendezésekre vonatkozo képességvizsgalatok teriiletén is kérje tamogatasunkat!
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